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Beschrefbung 
Bauteile einer Druckmaschine 

Die Erfindung betrifft Bauteile elner Druckmaschine gemail dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1 . 2 oder 3. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Bauteile einer Druckmaschine zu schaffen. ' 

Diese Aufgabe wlrd erfindungsgernaft durch die Merkmale des Anspruchs 1, 2 oder 3 
gelost. 

Aufgrund dieser neuartigen Ausfuhrungen mit gesinterten, luftdurchiassigen Oder 
ahnlichen Materialien ergeben sich neue und vorteilhafte Konstruktionsm6glichke!ten fQr 
eine Vlelzahl von Teilen einer Druckmaschine. 

Urn eine gleichmSRige Verteilung von an der Oberflache des mikraporSsen Material 
austretender Luft zu erzielen, ohne gleichzeitig hohe Schichtdicken des Materials mit 
hohem Str&mungswlderstand zu bendtigen, ist es zweckmSBig, dass das Bauteil einen 
festen, luftdurchiassigen TrSger aufweist, auf dem das mikroporOse Material aufgebracht 
ist. Ein solcher f rSger kann mit Druckluft beaufschlagt werden, die aus dem Tr3ger 
heraus durch die mikroporSse Schicht fliefit und so an der OberflSche des Bauteils ein 
Luftkissen bildet. 

• Dieser Trager kann seinerseits mit einer besseren Luftdurchiassigkeit als der des 
mikropordsen Materials poros sein; er kann aber auch aus einem einen Hohlraum 
umschllefcenden, mit Lurtdurchtrittsoffnungen versehenem Flachmaterial bzw. geformtem . 
Material gebildet sein. Auch Kombinationen dieser Alternativen kommen in Betracht. 
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Um eine glelchmaliige Luftverteilung zu erzielen, ist es auRerdem wQnschenswert, dass 
die Dicke der Schicht wenigstens dem Abstand benachbarter Offnungen des Tragers 
entspricht. 

Aus der infolge der Mikroporositpt des Materials sehr gleichmaiiigen Verteilung der Luft 
an der OberfI3che des Bauteils resultiert ein sehr homogenes Luftkissen. Das Bauteil 
kann deshalb mit hohem Druck gegen ein anderes Bauteil gepresst werden, ohne dass 
die Bautelle in Kttrperkontakt miteinander gelangen. 

Das Bauteil ist an vielerlei Steilen in einer Druckrnaschine einsetzbar, etwa als Rakel, als 
Pnesseur, als Leltelement wie etwa eine Leiiwalze Oder eine Wendestange. als Form- 
oder TrSgerzylinder fQr eine Wickelplatte, als AndrQckwalzb oder 
Andruckscheibe / Leltelement Im Einzugswerk und Clberbau-Bereich, als 
Paplerumlenkung in efnem Trockner der Druckrnaschine, als Papierfuhrung fur 
ungetrocknete, frisch bedruckte Bahnen, als Komponente eines Falzapparats, einer 
Fixiereinrichtung, etc. 

AusfQhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden Im 
Folgenden nSher beschrieben. » 

Es zeigen: 

Fig. 1 einen schematischen Schnitt durch ein Druckwerk gemaR der Erfindung; 

Fig. 2 eine zweite Ausgestaltung des Druckwerks, bei der das Rakel abgewandelt 
ist; 

Fig. 3 eine vergrafierte Querschnlttsdarstellung der Rakel aus Fig. 2; 
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Fig. 4 

Fig. 5 

Fig. 6 
Fig. 7 
Fig. 8 




Fig. 9 
Fig. 10 

Fig. 11 
Fig. 12 

Fig. 13 




Fig. 14 



eine dritte Ausgestaltung eines Druckwerks gemaa der vorliegenden 
Erfindung; 

eine perspektivische schematische Ansicht des Presseurs des in Fig. 4 
gezeigten Druckwerks; 

ein Druckwerk mit einem Trockner gemSli der Erfindung; 

eine schematische Darsteliung eines Einzugwerks; 

eine perspektivische, teilweise geschnlttene Ansicht einer Leitwalze des 
Einzugwerks aus Fig. 7; 

elnen schematischen Querschnitt durch einen Trockner gemafi der Erfindung; 

eine Druckmaschine mit mehreren Druckwerken, an denen die Bahn uber 
Lettwalzen gemaft der Erfindung geftthrt 1st; 

einen schematischen Schnitt durch einen Falztrichter gemaft der Erfindung; 

einen Teilschnitt durch einen Falzapparat mit einem Produktleitelement 
gemaS der Erfindung; 

eine weitere Ansicht eines Falzapparats mit Produktieitelementen gemafi der 
Erfindung; 

einen schematischen Schnitt durch einen erfindungsgemalien Formzylinder. 
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Das in F|g. 1 in einem vereinfachten Schnitt gezeigte Tiefdruckwerk umfasst einen 
Formzyllnder 01 , elne Farbwanne 02, in die der Formzyllnder 01 eintaucht und aus der er 
bei seiner Drehung Farbe mitnimrnt, einen Presseur03, der in an sich bekannter Weise 
als eln rnit einem elastischen Material wie etwa Gumml beschlchteter, drehbarer Zylinder 
03 ausgefOhrt 1st, und eine Rakel 04. 

Die Rakel 04 ist, bezogen auf die Drehrichtung des Formzylinders 01 im 
Gegenuhrzeigersinn in der Figur, auf dem Weg von der Farbwanne 02 zu einem zwischen 
Fomnzylinder 01 und Presseur 03 gebildete'n Druckspalt angeordnet, durch dep eine zu 
bedruckende Bahn 06, insbesondere eine Materialbahn 06, gefuhrt ist Die Rakei 04 hat 
einen slch Qber seine gesamte LSnge erstreckenden hohlen Innenraum 07, der durch 
einen an einer RQckseite angebrachten Stutzen 05 mit Druckluft beaufschlagbar 1st. An 
der vom Formzylinder 01 abgewandten Seite ist der Innenraum 07 durch dichte Bleche 
begrenzt, an der dem Formzyllnder 01 zugewandten Seite jedoch durch einen vielfach 
durchbrochenen Tragerkorper 08. der an seiner AuRenseite eine Schicht 09 aus einem 
mikroporOsen Material 09, insbesondere einem Sintermetall 09 oderein ahnliches 
Material, trSgt. Der TrSgerkttrper OS kann eln vielfach durchl&chertes StQck Flachmaterial 
bzw. geformtes Material wie etwa eln gestanztes Blech oder ein steifes Drahtgefiecht 
sein; m5glich ist aber auch ein dreidimensionaler luftdurchiassiger K6rper wie etwa ein 
offenporiger Metallschaum etc 

Die dem Formzylinder 01 zugewandte Seite der Rakel 04 bildet eine Dosierkante 11, die 
an die Oberfiache des Formzylinders 01 mit einer justierbaren Spaltbreite anstellbar ist, 
sowie zwischen der Dosierkante 11 und der Farbwanne 02 eine kontinuierliche 
abschOssige Wand 12, die slch bis In einen die Farbwanne 02 umgebenden 
Auffangbehalter 13 hinein erstreckt und an welcher durch die Dosierkante 11 von der 
Oberflache des Formzylinders 01 abgestreifte Farbe in den Auffangbehalter 13 abfllelien 
kann. 

Der durchbrochene Tragerkorper 08 erstreckt sich In die Dosierkante 11 hinein, so dass 
Druckluft aus dem Innenraum 07 bis zur Dosierkante 1 1 vordringen und uber die die 
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Dosierkante 1 1 gleichma&ig mit einer geringen Schlchtdicke umgebend© mikroporase 
Schicht 09 austreten kann. Dabei bildet Luft, die an der unmittelbar dem Formzylinder 01 
gegenOberliegenden Spitze der Dosierkante 11 austritt, an deren Oberflache ein dQnnes, 
dank der rnikroporasen Schtcht 09 extrem homogenes Luftkissen, das einen 
unmittelbaren k&rperlichen Kontakt zwlschen der Dosierkante 1 1 und dem Formzylinder 
01 verhindert Dadurch sind die Dosierkante 11 sowie auf dem Formzyiinder 01 montierte 
Druckplatten bzw, der in sich gerasterte Formzylinder praktisch frei von ReibverschleiB, 
wahrend die Wirkung der Rakel 04 praktisch die gleiche ist wie bei einer herkommlichen 
Rakel mit festen oder flexiblen Lippen. 

Auch im Bereich der Wand 12 ist die mikroporose Schicht 09, die den TrSgerkdrper 08 
bedeckt homogen von Luft durchstrDmt. Dies verhindert, dass durch die Dosierkante 11 
abgestreifte Farbe sich an der Wand 12 sammelt und zu einem Stau vor der Dosierkante 
1 1 fuhrt Auch wenn die verwendete Farbe hoch viskos ist, kann sie die Wand 12 nicht 
benetzen und perlt tnopferiweise an dieser ab. 

Der hferfOr benotigte Durchsatz an Druckluft pro Ftacheneinheit der Wand 12 ist geringer 
als der in Hfihe der Dosierkante 1 1 erfonderliche. Derartige unterschiedliche 
Durchflussraten sind realisierbar, indem die Zahl der Bohrungen und ihre relative 
Querschnittsflache im TragerkGrper 08 sowie die Dicke der rnikroporasen Schicht 09 bzwv. 
die Porositat der Schicht jeweils geeignet gewahlt werden. Das heillt im Bereich der 
Dosierkante 1 1 muss die Dichte der Bohrungen grfifler und/oder die Dicke der Schicht 09 
kleiner als im Bereich der Wand 12 s? in. Eine Regeiung ist auch Qber die Luftmenge 
und/oder den Luftdruck moglich. 

• Luft, die durch eine der Bohrungen des Tragerkorpers 08 hindurchgetreten ist, neigt dazu, 
sich in den Poren der mikrqporosen Schicht 09 sowoh! zu deren Oberflache hin als auch 
seitwarts, parallel zur Oberflache zu verteilen. Wenn man annimmt, dass der 
StrSmungswiderstand in der mikroporosen Schicht 09 isotrop ist, so verteiit sich auch die 
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durch eine Bohrung des Tragerkorpers 08 hindurchgetretene Luft isotrop In der Schicht 
09. Um eln homogenes, luckenloses Luftkissen an der Oberflache der Schicht 09 zu 
schaffen, muss Luft auf deren ganzer Oberflache austreten, auch in soichen Bereicheri, 
unter denen sich ein undurchiassiger OberflSchenberelch des TrSgerk6rpers 08 befindet. 
HlerfOr kann die Dicke der mikroporflsen Schicht 09 wenigstens genauso grofi sein wie 
ein mittlerer Abstand zwischen benachbarten Bohrungen an der Oberflache des 
Tragerkfirpers 08. 

Fig, 2 zeigt eine 2weite Ausgestaltung eines Druckwerks mit einem gegenQber der Rakel 
04 abgewandelten Rakel 14. in Fig, 2 gezeigte Komponenten, die die gleichen 
Bezugszeichen wie Fig. 1 tragen, sind mit den entsprechenden, bereits mit Bezug auf Fig. 
1 geschriebenen Komponenten identisch. Die Spitze der Rakel 14 1st in Fig. 3 in 
vergrOdertem Maftstab im Schnitt gezeigt Ein Gehause der Rakel 14 ist gebildet durch 
ein winklig gebogenes Innenblech 16 und ein in etwa parallel dazu verlaufendes 
Aufienblech 17, das an einer dem Formzyiinder 01 zugewandten Stimseite 18 und einer 
an das Innenblech 16 angrenzenden Unterseite 19 vielfach durchbrochen ist. Die 
Stimseite 18 und Unterseite 19 tragen die rnikroportise Schicht 09. Die Rakel 14 ist 
vorgesehen, um mit seiner von Stimseite 18 und Unterseite 19 begrenzten kante 22 
gegen den Formzyiinder 01 angestellt zu werden. Gr6Be, Querschnittsflache und Dichte 
der Durchbrechungen 21 im Bereich der Kante 22 sind so festgeiegt dass wie im Fall der 
Fig. 1 ein homogenes Luftkissen zwischen der Kante 22 und der Oberflache des 
Formzylinders 01 entsteht, das einen unmittelbaren Kontakt der Rakel 14 mit dem 
Formzyiinder 01 verhindert. An der Unterseite 19 ist die Dichte und/oder 
Querschnittsflache der Bohrungen 21 greiier, kleiner oder gleich als im Bereich der Kante 
22, so dass hier ein intensiver Luftstrom austritt, der durch die Kante 22 vom Formzyiinder 
01 abgestreifte Farbe von der Unterseite 19 ab- und in Richtung des Auffangbehalters 13 
schleudert. Bei der in Fig. 2 gezelgten Konfiguration existiert keine Direktverbindung 
zwischen der Kante 22 der Rakel 14 und dem Auffangbehalter 13, weswegen zwischen 
der Rakel 14 und dem Auffangbehalter 13 noch ein Auffangschirm 23 angeordnet 1st! der 
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von abgeschleuderten Farbtropfen getroffen wird und an dem diese abwSrts flieiien 
kbnnen, Auch der Auffangschirm 23 kann eine dem Formzylinder 01 zugewandte 
Oberfiache aus luftdurchstrOmten mikropordsen Materia! 09 auf einem durchbrochenen 
Trager 08 entsprechend der Wand 12 der Rakel 04 aus Fig. 1 haben. 

Eine dritte Ausgestaltung eines erflndungsgemSQen Druckwerks 1st in Fig. 4 dargestellt 
Der unterhalb der Materialbahn 06 liegende den Teil des Druckwerks ist mit dem in Fig. 1 
gezelgten Identisch und wird deshalb nicht emeut beschrieben. Oberhalb der 
Materialbahn 06 ist der zylinderformige, rotierende Presseur 03 aus Fig. 1 durch elnen 
Presseur 24 in Form eines halbzylindrischen, drehfest am (nicht gezeigten) Rahmen des 
Druckwerks montierten Hohlkorper ersetzt Bei der in Fig. 4 gezeigten Ausgestaltung ist 
der Presseur 24 gebildet durch iein geringfCigig verformbares, von einem Oder mehreren 
Stafteln 26 gegen den Formzylinder 01 gedrQcktes GehSuse.mit einem mit Druckluft 
beaufschlagbaren Innenraum 27 und einem kraftigen, vlelfach durchbrochenen 
Tragerblech 28 p das an seiner Aufienseite mit der mikroporfteen Schicht 09 versehen ist 
Das Tragerblech 28 ist hier halbzylindrisch, kann aber auch eine beliebige andere 
Zylindersegmentform oder allgemein einen konvex Oder konkav gewdlbten Querschnitt 
haben. 

Wie oben bereits fQr die Rakel 04 beschrieben, entsteht durch die DurchstrSmung der 
mikroporflsen Schicht 09 durch Druckluft aus dem Innenraum 27 an der Oberfiache des 
Presseurs 24 ein extrem dunnes Luftkissen, das einen unmittelbaren, reibenden Kontakt 
zwischen dem Presseur 24 und der Materialbahn 06 verhindert, es aberdennoch erlaubt, 
auf den Formzylinder 01 die zum Drucken erforderiiche Anpresskraft ausOben. Das 
Luftkissen wlrkt hier in gieicher Weise wie bei dem herkdmmlichen rotlerenden Presseur 
03 aus Fig. 1 die flexible Gumrnischicht an dessen Oberfiache. im Gegensatz zu der 
Gummischicht unterliegt das Luftkissen jedoch keinem Verschleifi, und es wlrd an ihm im 
Betrieb auch keine Walkarbeit verrichtet, was auch die zwischen Formzylinder 01 und 
Presseur 24 bedruckte Materialbahn 06 schont. 
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Die Fig. 5 zeigt eine schematische Ansicht des in der Fig. 4 dargestellten Presseurs 24. 

Fig. 6 zeigt einen schematischen Schnitt durch ein Druckwerk 31 mit einem dariiber 
montierten Trockner 32 zum Trocknen einer in dem Druckwerk 31 frisch bedruckten 
Materiaibahn 06. Die Materialbahn 06 veriest das Druckwerk 31 schrag nach oben, urn 
an einer ersten Bahnlenkwaize 33 in die Vertikale umgelenkt zu werden und in den 
Trockner 32 einzutreten. Die Materialbahn 06 folgt in dem Trockner 32 einem umgekehrt 
U-f6rm[gen Weg, der2wischen einer Vielzahl von Heizstrahlern 34 hindurchfOhrt. Weitere 
Bahnlenkwalzen 33 steuern Richtungswechsel derBahn 06 im Inneren des Trockners 32 
sowie im Anschluss an den Trockner 32. 

Die Bahnlenkwalzen 33 sind s§mtlich drehfest montiert und haben die Form von 
Janggestreckten Hohlzylindern mit einem druckbeaufschlagten Innenraum und einer den 
innenraum umgebenden Wand, die uber einen in der Fig. jeweiis massiv schwarz 
dargestellten Winkelbereich hinweg eine Vielzahl von Durchbrechungen aufweist und 
auSen mit einer mikroporosen Schicht 09 versehen 1st Diese Bahnlenkwalzen 33 
erzeugen, wenn sie mit Drucklutt versorgt werden, am durchbrochenen Teil der Wand ein 
Luftkissen, auf weichem die Materialbahn 06 im Wesentlichen rBibungsfrei gefuhrt werden 
kann. Da im Gegensatz zu hertommlichen rotierenden Bahnlenkwalzen die 
Bahnlenkwalzen 33 nicht in Drehung versetzt werden, konnen sie bei 
Geschwindigkeitssprungen der Materialbahn 06 auch keine durch ihr TrSgheitsmoment 
bedingte Zug- oder BremskrsSfte auf die Materialbahn 06 ausOben. Dadurch ist die Gefahr. 
verringert, dass Schwankungen der Bahngeschwindigkeit zu Bahnrissen fOhren. Die 
Bahnlenkwalzen in zylindrischer Form kdnnen ebenso ate rotierende Walzen ausgefOhrt 
sein. 



Fig. 7 zeigt schematisch ein Einzugwerk fQr eine Druckmaschine. Die schrSg von oben 
kommende Materialbahn 06 durchfauft zunSchst eine Zugwalzenanordnung 37 mit einer 



turn 19.02.03 14:26 FAXG3 Nr: 630914 von NVS:FAXG3.I0.01 01/0931 9094789 (Seite 11 von 34) 



W1.2047DE 
2003-02-19 



drehangetriebenen Zugwalze 38, die zusammen mit einer Gegendruckwalz'e 39 einen 
Spalt begrenzt, durch den die Materialbahn 06 gefQhrt ist. Anders als bei herkOmmlichen 
Zugwalzenanordnungen ist die Gegendruckwalze 39 drehfest. Ihr Aufbau 1st der glelche 
wie bei der Bahnlenkwalze 33, die in Fig. 8 genauer dargestellt ist Im Anschluss an die 
Zugwalze 38 urnschlingt die Bahn 06 eine an einem Arm 41 schwenkbar aufgehangte 
TSnzerwalze 42 , die zum Ausgleich von Schwankungen der Bahngeschwfhdigkeit vertikal 
beweglich Ist. Uberzwel Bahnlenkwalzen 33 erreicht die Bahn 06 schliefclich eine 
Bahnmittenregelung 43, die zwei durch einen Arm 44 starr gekoppelte Bahnlenkwalzen 33 
umfasst und um eine in der Ebene der Figur verlaufende vertikale Achse A gesteuert 
schwenkbar 1st, um die Lage quer zur Ebehe der Zeichnung, mit der die Materialbahn 06 
das Einzugwerk ver!§sst, efnzustellen. 

Die Struktur der oben mit Bezug auf Fig. 6 und Fig. 7 erwahnten Bahnlenkwalzen 33 ist in 
Fig. 8 dargestellt. Diese Figur zeigt eine perspektivische Ansicht eines Abschnitts einer 
Bahnlenkwalze 33. Wie an der aufgeschnittenen Stirnseite der Bahnlenkwalze 33 zu 
erkennen, umfasst diese wie die Rakel 04; 14 und der Presseur 24 einen hohlen 
Innenraum 46> der von einem metallischen Gehause 47 umgeben ist, welches an seiner 
Oberfiache die mikropordse Schicht 09 trSgt. Das Gehause 47 ist in einem vorgegebenen 
Winkelintervall, in der Figur durch strichpunktierte Linien begrenzt, von einer Vlelzahl von 
Bohrungen 48 durchsetzt, durch welche Druckluft sus dem Innenraum 46 in die 
mikroporSse Schicht 09 eindringen, s(ch in ihr verteilen und ais homogenes Luftkissen auf 
der gesamten Oberfiache austreten kann. Der Winkelbereich, in dem die Bohrungen 48 
gebildet sind, entspricht Jewells dem Bahnumschlingungswinkel, fur den die betreffende 
Bahnlenkwalze 33 vorgesehen Ist 

Dieser Aufbau gilt analog fOr alle RotatlonskSrper, wie Zylinder und Walzen. 

Fig. 9 zeigt einen schematischen Schnitt durch einen zweiten TrocknerfQr eine bedruckte 
Bahn 06. Die Bahn 06 ist In dem Trockner Qberwiegend horizontal gefQhrt, derTrockner 
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1st vorgesehen, urn damit einen Luftraum zwischen Druckwerk und Falzapparat einer 
Druckmaschrne zu ufjerbrucken. Bahnlenkwalzen 33 mit dem in Fig. 8 gezeigten Aufbau 
sind an belden OberflSchen der Bahn 06 angeordnet Da im Betrieb die Bahn OS dank des 
Luftkissens beruhrungsfrei urn die Bahnlenkwalzen 33 gefOhrt ist, 1st ein Abschmieren 
noch unvollstandig getrpckneter Farbe ausgeschlossen, selbst wenn die Bahn 06 
beidseitlg bedruckt ist. Da die Bahnlenkwalzen 33 keine beweglichen Teile aufi/veisen, 
elgnen sie sich besonders gut fOr den Einsatz bei den 1m Inneren des Trackners 
hertschenden hohen Temperaturen von typischerweise ca. 280*C. 

Die Leitwalzen 33 konnen auch als Wendestangen ausgeblldet sein. 

Fig, 10 zeigt einen schematischen Schnltt durch drei von einer Materialbahn 06 
nachein^nder durchlaufenen Druekwerke 49 fur Schbn- und Widerdruck. Bahnlenkwalzen 
33 mlt dem in Fig. 8 gezeigten Aufbau werden hier eingesetzt, um eine frlsch bedruckte, 
noch nicht getrocknete Bahn 06 am Ausgang elnes Druckwerks bzw. am Elngang des 
darauffolgenden Druckwerks urnzulenken, um sie dem Druckspait des darauffolgenden 
Druckwerks in korrekter Orientierung zuzufuhren. Die luftumspulten Bahnlenkwalzen 33 
gelangen nicht in Kontakt mit der OberflSche der Bahn 06 und vermeiden dadurch 
jegliches Abschmieren. 

Fig. 11 zeigt einen schematischen Schnitt durch einen Falztrichter. Der Falztrichter 
umfasst zwei nach unten hin aufeinanderzulaufende Bahnleitplatten 51, sowie ein 
Zugwalzenpaar 52 am Scheitelpunkt des von den Bahnleitplatten 51 aufgespannten 
Winkels. Die Materialbahn 06 wird dem Falzzylinder von oben parallel zur 
Zeichnungsebene zugefOhrt, und wahrend des Durchgangs durch den Falztrichter werden 
die Seitenrander der Materialbahn 06 aus der Zeichnungsebene herausgeklappt, so dass 
eine einfach langsgefalzte Bahn 06 resultiert die in Orientierung querzur 
Zeichnungsebene das Zugwalzenpaar 52 passiert. 
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Die Bahnlertplatten 51 dieses Falztrichters sind jeweils durch ein einen rnit Druckluft 
beaufschlagbaren Innenraum umschlieilendes GehSuse aus Blech gebildet, dessen der 
Materialbahn 06 zugewandte Seite vielfech durchbrochen ist und eine mikroporBse 
Schicht 09 tr£gt Ein Luftstrom, der vom Innenraum aus die mikroporBse Schlcht 09 
durchstrdmt, biidet an deren Oberfl^che ein Luftkissen, das einen unmiftelbaren Kontakt 
zwischen den Produktlertplatten 51 und der von ihnen zu leltenden Bahn 06 verhlndert. 
Die Bahn 06 passiert daher den Falztrichter glatt und gleichmailig ohne die Gefahr eines 
Steckenbleibens dder von Bahnbeschadigung, Weiter kann der komptette Trichter, 
einschliefiiich dem Trichterbiech mlt mikropordser Schicht 09 ausgefQhrt werden. 

Fig. 12 zeigt schematised einen Falzmesserzylinder 53 r einen Falzklappenzylinder 54 
sowie ein Produktleitelement 56, das Im Ausgangszwickel des Produktubsrgabespalts 
zwischen den zwei Zylindern 53; 54 angeordnet ist Wenn der Falzapparat arbeitet. so 
drucken aus dem Falzmesserzylinder 53 beim Durchgang durch den 
ProduktQbergabespaft ausfahrende Falzmesser (nicht gezeigt) ein zu falzendes 
Druckerzeugnis 57 in erne Falzklappe des Falzklappenzylinders 54, wo sie eingeklemmt 
und weiterbefdrdert wird. Die Weiterdrehung der zwei Zylinder 53; 54 fOhrt da2u, dass 
zwischen der Oberflache des Falzmesserzylinders 63 und dem Druckerzeugnis 57, das 
von diesem abgezogen wird, ein Zwischenraum 58 entsteht, in welchen zum 
Druckausgleich Luft von aulien nachflielien muss. Dieser Unterdruck behlndert das 
Abziehen des am Falzmesserzylinder 53 anliegenden Druckerzeugnisses 57. Das 
Produktleitelement 56 dient u.a. dazu T das Abziehen diases fohrenden Tefls des 
Druckerzeugnfsses 57 zu erieichtern, Der Aufbau des Produktleitelements 56 istahnlich 
wie der der Rakel 04; 14, des Presseurs 24 und der Bahnlenkwaize 33, d.h. eine 
durchbrochen© AuRenwand eines Innenraums ist mit einer mikroportisen Schicht 09 
verkleidet. Hierdurch wird ein Anschlagen des Produktes.an das Produktieitbiech 
verhindert. 

Fig. 13 zeigt einen vollstandigen Schnitt durch einen Falzapparat, bei dem eine Vielzahl 
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von am Umfang des Falzmesserzylfnders 53 oder des Falzklappenzylinders 54 
* angeordneten, an den Zylindern 53; 54 gef&rderte Druckerzeugnisse 57 fuhrenden 
Elementen mit einer Iuftdurchstr5mten mikroporOsen OberflSche versehen sind. 

Bei diesen Komponenten kann es sich z.B, um ein FQhrungssegel 59 bzw. 61 handeln. 
Das FQhrungssegel 59 ist an einer Erzeugnisaufnahmestelle des Fatzklappenzylindsrs 54 
angeordnet, um einen gleichmSfligen Obergang eines bis zu dieser Stella bis zu zwei 
BandfQhrungsmechanismen 62; 63 gefOhrten Druckerzeugnis von dem an dieser Stelle 
endenden Mechanismus 62 auf den Falzmesserzylinder 53 zu bewirken. Das 
FQhrungssegel 61 befindet sich im Eingangszwickel des ProduktUbergabespalts zwischen 
den Zylindern 53; 54 am Ende des BandfQhrungsmechanismus 63, um einen vorzeitigen 
Kontakt zwischen einem von dem Mechanismus 63 entlassenen Druckerzeugnis und dem 
Falzklappenzylinder 54 zu verhindern. 

Weitere solche Komponenten 64; 66 kfinnen a!s Ersatz fQr Produktleitbleche vorgesehen 
werden, die herkammlicherweise etwa zwischen dem Ausgangszwickel und der 
Erzeugnisaufnahmestelle des Falzmesseizylinders 53 angeordnet sind, um im 
Sammelbetrieb nicht an den Falzklappenzylinder 54 Obergebene Druckerzeugnisse 57 zur 
Erzeugnisaufnahmestelle zurdckzubeforxlem. Eine ahnliche Komponente 66 erstreckt sich 
hier vom Ausgangszwickel aus um einen Teil des Umfangs des Falzklappenzylinders 54. 
Alle diese Komponenten 59; 61; 64; 66 sind mit Druckluft beaufechlagt, um einen 
Reibkontakt mit den Druckerzeugnissen und eine Verschmutzung fhrer.Oberflache tlu 
verhindern. 

Generell konnen beliebige, insbesondere verschmutzungsgefahrdete, aber beschwerlich 
zu reinigende Komponenten einer Druckmaschine mit einer von innen nach aulien von 
Luft durchstrombaren mikroporOsen Oberflache versehen werden, um das Anhaften von 
Schmutzpartikeln zu verhindern. Dies fQhrt zu einem verringerten Zeitaufwand beim 
Relnlgen der Druckmaschine, und die Zeitabst&nde zwischen zwei Reinigungen k5nnen 
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vergrQUert werden. Auf dlese Weise werden Kosten gespart und die Produktivitat der t 
Druckmaschine wird verbessert. 

Ein letztes Beispiel eines erflndungsgemSBen Druckmaschinenbauteils ist in Fig. 14 
gezeigi Es handelt sich urn einen Irn Axialschnitt dargestellten Formzylinder 72. Ein 
zehtraler Hohlraum 67 ist von einem vielfach durchbrochenen Mantel 68 umgeben, . 
weicher eine mikropordse Schicht 09 tragt. Eine Druckplatte 69 ist mit einem geringen, in 
der Zeichnung Gbertrieben dargestellten Spiel urn den Formzylinder 72 geschlungen und 
mit zwei Randern in einer Klemmleiste 71 befestigt. Aufgrund des Spiels ist es sehr . 
einfach, die Druckplatte 69 an dem Zylinder 72 in eine gewQnschte Position zu bringen. 
Wenn diese Position erreicht ist, wird durch Evakuleren des Hohlraums 67 die Druckplatte 
69 gegen die mikropor&se Schicht 09 gesogen und an dieserfest und unvemjckbar 
gehalten, so dass gedruckt werden kann. 

Anstelle der Druckplatte 69 kOnnen auch Gummitucher oder Klischees Verwendung 
finden. 

Die mikropor&sen Material aufweisenden Bauteile 04; 14; 24; 33; 39, 51; 56; 59; 61; 64; 
66; 72 k&nnen auch als Wendestangen oder Fixiereinrichtung ausgebildet sein, 

Bei alien AusfDhrungsbeispielen ist der Grundaufbau vorteilhaft. dass das mikroporGse 
Material 09 auf einem TrSger 08 mit mehreren Offnungen zum Luftaustritt angeordnet ist 
und diese mit Luft beaufechlagt sind, insbesondere begrenzt der Trager 08 einen mit Luft 
beaufschlagbaren Hohlraum, z. B. einen Kasten. 
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Bezugszeichenllste 

01 Formzyiinder, Walze 

02 Farbwanne 

03 Zyiinder. Presseur 

04 Bauteil, Rakel 

05 Stutzen 

06 Bahn, Materialbahn 

07 Innenraum, Hohlraum 

08 Trager, TragerkSrper 

09 Schicht mikroporas; Material, luftdurchlfissig, mikroporfts;, Sintermaterial; 
Sintermetail 

10 - 

11 Dosierkante 

12 Wand 

13 Auffangbehaiter 

14 Bauteil, Rakel 

15 - 

16 Innenblech 

17 Auftenbiech 

18 Stirnsefte 

19 Unterseite, Seite 

20 - 

21 Bohrung, Durchbrechung 

22 Kante 

23 Auffangschlrm 

24 Bauteli, Leltelement, Presseur 

25 - 

26 Stollel 
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27 Innenraum 

28 TrSgerblech 

.29 - 

30 - 

31 Druckwerk 

32 Trockner 

33 Bauteil, Leitelement, Bahnlenkstange, Leitwalze, Bahnlenkwalze 

34 Heizstrahler 

35 - 

36 Einzugwerk 

37 Zugwalzenanordnung 

38 Zugwalze 

39 Bauteil, Leitelement, Gegendruckstange, AndrQckwalze, Gegendruckwalze 

40 - 

41 Arm 

42 TSnzerwalze 

43 Bahnmittenregelung 

44 Arm 

45 - 

46 Innenraum 

47 Gehause 

48 Bohrungen 

49 Druckwerk 

50 - 

51 Bauteil, Leitelement, Bahnleltplatte, Komponente, Wand, Produktleltplatte 

52 Zugwalzenpaar 

53 Zyllnder, Falzmesserzylinder 

54 Zylinder, Falzklappenzylinder 

55 - 
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56 Bauteil, Leitelement, Produktleitelement, FQhrungselement 

57 Produkt, Druckerzeugnis 

58 Zwischenraum 

59 Bauteil, Leitelement, FQhrungssegel, FQhrungselement, Komponente 

60 - 

61 Bauteil, Leitelement, FQhrungselement, FQhrungssegel. Komponente 

62 Mechanismus* Bandfuhrungsmechanismus 

63 Mechanismus, BandfQhaingsmechanismus 

64 Bauteil, Leitelement, Fuhrungselement, Komponente 

es- 
se Bauteil, , Leitelement, Fuhrungselement, Komponente, 

67 Hohlraum 

68 Mantel 

69 Druckplatte, Wickelplatte 

70 - 

71 Klemmlelste « 

72 Bauteil, Leitelement, Zylinder, Fonnzylinder 



Achse, vertikal 
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Anspruche 

1 . Bautell (04; 14; 24; 33; 39, 51; 56; 59; 61; 64; 66; 72) einer Druckmaschine, wobei 
das Bautell (04; 14; 24; 33; 39, 51; 56; 59; 61; 64; 66; 72) mikroporases, 
luftdurchlassiges Material (09) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil. 
(04; 14; 24; 33; 39; 51; 56; 59; 61; 64; 66; 72) einen luftdurchiassigen Trager (08) 
umfasst, und dass das mikropor6se Material (09) auf einer OberflSche des TrSgers 
(OB) aufgebracht ist. 

2. Bauteil (04; 14; 24; 33; 39, 51; 56; 59; 61; 64; 66; 72) einer Druckmaschine, wobei 
das Bauteil (04; 14; 24; 33; 39, 51; 56; 59; 61; 64; 66; 72) mikroporoses, 
luftdurchlassiges Material (09) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil 
(04; 14) als Rakel (04; 14) ausgebildet ist 

3. Bauteil (04; 14; 24; 33; 39, 51; 56; 59; 61; 64; 66; 72) einer Druckmaschine, wobei 
das Bauteil (04; 14; 24; 33; 39, 51; 56; 59; 61 ; 64; 66; 72) mlkroporGses, 
luftdurchlassiges Material (09) aufweist, dadurch gekennzeichnet dass das Bauteil 
(24; 33; 39, 51; 56; 59; 61; 64; 66; 72) als bahnftihrendes Leitelement (24; 33; 39, 
51 ; 56; 59; 61 ; 64; 66; 72) ausgebildet ist. 

4. Bauteil nach Anspruch 1, 2 Oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das mikroporifce 
Material (09) ein Sintermateriai (09) ist. 

5. Bauteil nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (04; 14; 
24; 33; 39; 56; 59; 61; 64;, 66) einen luftdurchlzissigen Trager (08) umfasst und dass 
das mikroporose Material (09) auf einer Oberflache des Tigers (08) aufgebracht 
ist. . 

6. Bauteil nach Anspruch 1 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Trager (08) 
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wenlgstens zum Teil aus einem porosen Material (09) mit einer besseren 
Luftdurchlassigkeit als das mikroporase Material (09) gebildet ist 

7. Bautetl nach Anspruch 1,5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Tr§ger (08) 
wenlgstens zum Tell aus einem einen Hohlraum (07) umschliefcenden, mit 
Offnungen versehenen Flachmaterial gebildet ist. 

8. Bauteil nach Anspruch 1 oder 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet. dass das 
fnikroporftee Material (09) eine Schichtdicke aufweist, die wenigstens dem Abstand 
benachbarter Offhungen des Tragers (08) entspricht 




9. Bauteil nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Rakel (04) eine 

Dosierkante (1 1) zum Anstelien gegen eine farbtragende Walze (01) aufweist. deren 



Oberfiache aus dem mikroporosen Material (09) gebildet ist. 

1 0. Bauteil nach Anspruch 2 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass der TrSger (08) die 
Aufienkontu r der Dosierkante (1 1 ) nachbildet 

1 1 . Bauteil nach Anspruch 2 odef 10, dadurch gekennzeichnet, dass eine Wand (12) 
des Bauteils (04), die Oberdie Dosierkante. (1 1 ) vorspringt, ebenfalls durch den mit 
dem mikroporosen Material (09) beschichteten TrSger (08) gebildet ist. 

1 2. Bauteil nach Anspruch 2 oder 1 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
Luftdurchlassigkeit des Bauteils (04) pro Flacheneinheit an der Dosierkante (11) 




hoher ist als an der Wand (12). 
13. Bauteil nach Anspruch 2 Oder 9 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass eine Region 



maximaler DurchlSssigkeit an einer einem FarbauffangbehMer zugewandten Seite 
(19) der Dosierkante (1 1 ) vorhanden ist. 
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14. Bauteii nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (28) als 
Presseur (24) ausgebildet 1st. 

15. Bauteil nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet dass das Bauteil (24) nur auf 
elnem Teil des Tragerbtechs (28) seines Umfangs luftdurchlSssig ist. 

i 

16. Bauteil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (33) als 
Leitwalze (33) ausgebildet ist 

17. Bauteil nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass das Bautefl (33) in einem 
Trockner (32) einer Druckmaschine montiert ist. 

18. Bauteil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (39) als 
Andruckwalze (39) einer Zugwalzenanordnung (37) ausgebildet ist. 

19. Bauteil nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass die Zugwalzenanordnung 
(37) im Einzugwerk oder im Oberbau-Bereich einer Druckmaschine angeordnet ist. 

20. Bauteil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (33) zur 
Papierfuhrung ungetrockneter Bahhen ausgebildet ist. 

21 . Bauteil nach einem der AnsprQche 14 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Bauteil (24; 33; 39) drehfest in einer Druckmaschine montiert ist. 

22. Bauteil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet dass das Bauteil (72) als 
Formzylinder (72) fur eine Wickelplatte (69) im Tiefdruck-Bereich ausgebildet Ist 

53, Bauteil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (51) als 
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Kornponente (S 1 ) im Falzapparat-Bereich ausgebildet fet 

24. Bauteil nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (51) als 
Bahnleitplatte (51) ausgebildet ist 

25. Bauteil nach Anspruch 23 r dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (51) eine 
Wand (51)'elnes Falztrichters bildet 

Bauteil nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass es ein an einem 
Falzmesserzylinder (53) oder einem Falzklappenzylinder (54) angeordnetes 
FDhrungselement (56; 59; 61 ; 64; 66) bildet. 

Bauteil nach einem der Anspruche 3, dadurch gekennzeichnet dass das Bauteil 
(33) als Wendestange ausgebildet ist. 

Bauteil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (03) als 
Fixiereinrichtung ausgebildet ist 

Bauteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (04; 14; 24; 33; 
39; 51; 56; 59; 61; 64; 66; 72) in schmutzanfalligen Bereichen einer Maschine 
angeordnet ist. 




26. 




28. 
29. 



itum 19.02.03 14:26 FAXG3 Nr: 630914 von NVS:FAXG3.I0.0101/09319094789 (Seite 23 von 34) 



W1.2047DE 




1 



Zusammenfassung 

Die Erflndung betrifft Bauteile einer Druckmaschine. wobei die Bauteile mikropor6ses, 
luftdurchiassiges Material aufweisen und die Bauteile einen luftdurchlSssigen TrSger 
umfassen, auf clessen Oberflache das mrkroporCtee Material aufgebracht 1st 
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Fig. 6 
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Fig. 9 
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